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Stimularea inovatiei
prin spiritul de
pionierat.

infiintata in Elvetia - opereaza la nivel international: Suntem activi pe piata
din 1862 si astazi suntem unul dintre cei mai importanti producatori de
adezivi si materiale de etansare de inalta calitate, precum si de agenti de
incapsulare pentru aproape toate industriile, producatori OEM si
comercianti cu amanuntul.

Gama noastra de produse cuprinde adezivi structurali din (meta)acrilat, adezivi structurali
epoxidici, adezivi anaerobi, adezivi instantanei din cianoacrilat, silicon, polimeri hibrizi si
agenti de Tncapsulare pentru o gama larga de aplicatii. De asemenea, dezvoltam solutii de
produse pentru aplicatii specifice la cererea clientilor nostri.

Clientii nostri reprezinta companii de top din sectoare precum:

* Transport

* Industria auto

Materiale usoare si materiale compozite
E-Mobility si motoare electrice
Electronica

Difuzoare

Tehnologia fluidelor

intretinere, reparare si revizie (MRO)

+ + + + + +

Revanzatorii care comercializeaza produsele noastre sub marcile lor proprii au, de
asemenea, incredere in solutiile Kisling de multi ani. Consilierea extrem de
profesionista privind aplicatiile si serviciile extinse fac parte din oferta noastra de zi cu
zi, la fel ca si productia interna a produselor noastre.
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Adezivi si etansanti specifici
pentru fiecare client, fara
compromisuri.

Fiecare aplicatie complexa are propriile provocari specifice pentru

adezivii, agentii de etansare si incapsulare utilizati in cadrul

acesteia. La noi puteti fi siguri ca parametrii doriti sunt 100%

respectati, prin intermediul unor produse realizate la comanda o °

conform cerintelor dumneavoastra. P rOteCIi d Sl S| g ura nta

’

Solutii speciale oferite de profesionisti pentru profesionisti

o o
Acestea sunt dezvoltate de specialistii nostri in strAnsa colaborare cu echipa m ed I u I u I .

dumneavoastra - de la dezvoltarea adezivilor pana la lantul de procesare, deoarece suntem
mai mult decat un simplu furnizor. Suntem partenerul dumneavoastra pentru solutii
individuale de adezivi si etansare. Si toate acestea cu calitatea Kisling de incredere si
certificata.

Inovatia se imbina cu individualitatea
Am dezvoltat deja peste 30 de produse adezive, de etansare si de incapsulare unice si Siguranta, calitatea si utilizarea judicioasa a resurselor naturale sunt la fel de

inovatoare pentru clienti din industrii precum IT, electronic&, automobile si instalatii importante pentru filozofia noastra corporativa precum Matterhorn este pentru

sanitare. Elvetia. Prin urmare, timp de zeci de ani, am dezvoltat si comercializat numeroase
produse fara etichete de pericol, respectand in acelasi timp toate standardele si
orientarile internationale de calitate.

Eticheta de durabilitate Kisling

Toti adezivii si materialele de etansare fara etichete de pericol sunt marcate cu eticheta de durabilitate
Kisling. Aceasta eticheta este sinonima cu cea mai inalta calitate, performanta si durabilitate pe
parcursul tuturor etapelor ciclului de viata al produsului - de la achizitie si productie pana la prelucrare
si eliminare.

Calea noastra catre o evolutie durabila

Relatiile om - mediu - afaceri: este responsabilitatea noastra de a integra cu adevarat sustenabilitatea
la toate aceste niveluri. Fie ca este vorba de protectia constanta si de formarea continua a angajatilor
nostri, de instalarea de panouri solare pe acoperisul sediului nostru central din Wetzikon sau prin
intermediul codului nostru de conformitate - pentru a numi doar cateva exemple.

Prezentare generala a adezivilor si materialelor de etansare | www.kisling.com



Capacitati de lipire a diferitelor materiale

Adezivi structurali

Adezivi anaerobi
Produse auxiliare pentru adezivi anaerobi

Adezivi instanti cu cianoacrilat
Produse auxiliare pentru adezivi instanti cu cianoacrilat

Produse auxiliare

Adezivi elastici si materiale de etansare

Adezivi si materiale de etansare fara etichete de pericol

Accesorii
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Materiale termoplastice

7

Tipuri de materiale plastice

ABS*

ipire a

Cianoacrilat

Cianoacrilat + grund

Acrilati/MMA-uri, NoMix

Anaerobe
Epoxidice, 2K

diferitelor materiale

Acrilati/MMA-uri, 2K
Polimeri hibrizi

Siliconi RTV

Pre-tratarea
suprafetei

cu agent de curatare 9190

Pre-tatarea
suprafetei

cu agent de curatare 9195

Metode optionale,
rugozitate mecanica

Metode optionale,
rugozitatea fizica
(plasma, corona,

)

ASA*

LCcP

PA6

PBT

PC*

PE

PEEK

PEI

PES*

PET

Pl

PMMA*

POM

PP

PPO*

Ps*

PTFE

PVC-P

PVC-U

SAN

PU*

Materiale plastice|
termorigide

EP

MF

PF

up

Elastomeri

CR

EPDM

NR

PU

SBR

SI

TPE

Altele

Carton

Lemn

Piele

Sticla

Ceramica

Ferita

Metale

«« foarte potrivite

++ bine potrivite

* potrivite moderat

— nepotrivite

* Plasticul tinde sa devina sensibil la fisurarea sub tensiune



APLICATII TIPICE PENTRU ADEZIVI STRUCTURALI

E-MOBILITY / MOTOARE ELECTRICE

Conexiune de inalta rezistenta si durabila a

componentelor supuse la solicitari dinamice

+Lipirea magnetilor permanenti (magneti de suprafata si portabili)
+Imbinarea foilor de metal cu un miez laminat, comutatoarelor si rulmentilor
+ Incapsularea bobinajelor si a imbinarilor sudate

INGINERIE ELECTRICA SI ELECTRONICA
Rezistenta ridicata la abraziune si intarire rapida pentru productia in masa
+ Lipirea bobinelor electrice

+Incapsularea carcaselor si a cadrelor dispozitivelor
+ Incapsularea cablurilor, a mufelor si a senzorilor

o al TRANSPORT
' 7 Rezistenta ridicata la efort pentru componentele structurale solicitate dinamic
A - N - Lipirea componentelor foarte solicitate (metal si compozite din fibre)

+ Lipirea componentelor hibride plastic/metal
O + Reparatii de vehicule si aplicatii pe piata secundara a autovehiculelor

CONSTRUCTIA DIFUZOARELOR
Lipire rezistenta la efort
Lipirea otelului pasivat cu ferita

Lipirea materialelor plastice cu metalul
Imbinarea elastomerilor si a placilor impregnate

MATERIALE PLASTICE RANFORSATE CU FIBRE

° ° ®
Ad e Z I V I St r u Ct u ra I I ( Rezistent4 ridicaté la torsiune, vibratii si climat alternativ
. + Lipirea constructiilor in forma de fagure de miere pentru fabricarea componentelor
&

sandwich

+ Lipirea elementelor metalice de imbinare (suruburi filetate, bucse filetate etc.),
cleme si cleme pentru cabluri

+ Lipirea componentelor din materiale compozite din fibre in zona exterioara a
suprafetei exterioare/invelisului cu cerinte de clasa A

INTRETINERE, REPARATII SI REVIZIE (MRO)

Rezistent la efort, lipire compozita si metalic3,

reprelucrabil mecanic

+ Reparatii de toate tipurile

+ Repararea fisurilor si scurgerilor

+ Consolidarea si etansarea sudurilor

8 Prezentare generala a adezivilor si materialelor de etansare | www.kisling.com




BONDING +
SEALING +
ENCAPSULATION

Cu adezivii sai structurali din metacrilat si epoxidici, Kisling ofera o
gama de produse cu caracteristici foarte diferite:

Gama noastra de adezivi structurali include:

Adezivi structurali fara amestecuri
cu cel mai scurt timp de intarire si rezultate exceptionale ale adezivului

Adezivi structurali din metacrilat
pentru lipirea rapida si de inalta performanta a unei varietéati largi de materiale

cu un profil echilibrat de rigiditate/rezistenta.
L J

Adezivi structurali epoxidici
pentru lipirea foarte rigida si rezistenta la
imbatranire a componentelor foarte solicitate

Modul elastic

Flexibil
100% 160%

Alungire la rupere

11
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Adezivi structurali
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Caracteristici

Sistem fara amestec; vascozitate medie/

Raportul de amestec

Vascozitate

Timp pana la

Timp pana la

Durata de viata

Rezistenta finala

Alungire

la rupere

Rezistenta

la tractiune
Rezistenta
maxima la
tractiune

Interval de temperatura

materiale

compozite
Materiale
termoplastice

substraturi

otel inoxidabil
ABS, ASA,
Ceramica

Aluminiu

et elasticizat; lipire sticld-metal na. Gel =BE na. na. na na >18 =55la120
1093 acrilat
1470 Sistem fara amestec, vascozitate scazuta/
1471 Metacrilat proprietati excelente de fluaj, rezistenta n.a. Subtire 10-20's na. na. na. na. na. 60 la +180
ridicata
1039 Uretan Sistem fara amestec, vascozitate medie/flexibil,
. T K . na. Gel ~30s n.a. n.a. n.a. na. >15 -55la +150
1090 acrilat rezistenté ridicata la exfoliere si impact
Vascozitate medie, foarte rapid, rezistenta mare,
1315 Metacrilat rzz.isttent la impact, stabilitate la temperaturi 11 ~6500 3-4 1-2 12 ~20 ~21 >20 ~401a+150
ridicate
tip pastd, stabil, umple spatii de pana la 10
1675 Metacrilat mm, lipire excelenta a plasticului 101 ~100,000 tx 4= 23 12 ~85 ~17 >18 -55la+120
1320 Negru, vascozitate medie, rapid, de inalta p 5000 45 - 1 20 n 20
" . ~ — — ~ ~ > _
Metacrilat rezistentd, rezistent la impact 401a+130
1915 Vascozitate medie, tixotropic, rapid, » EEO s - - . - -
i . ~15, X = = ~| ~ > _
itz rezistent la impact, de inaltd rezistentd S0+
1810 Tixotropic, foarte rezistent la impact, lipire 1 150000t 56 a5 1 50 05
" : ~150, X - - ~ n.a. > -
Metacrilat exceptionald a metalelor 401a+150
7415 IR s e ek anekeEneba | Tip pasta 6-7 3-4 48 na na >13
epoxidica Lipicios, cu intarire rapida, cu rezistenta medie, gri P P oLk o2h —60 la +100
Résina Véascozitate medie, autonivelant, cu intarire
7410 sina N 11 ~8000-11,000 | 6-7 3-4 48 ~6 ~46 >13 ~601a+100
epoxidica rapidé, rezistentd medie, transparent
S Véascozitate medie, autonivelant, cu
7411 Rasina o L . ) 11 ~8000-11,000 6-7 3-4 48 ~6 ~46 >13 —601a+100
epoxidica intarire rapida, rezistenta medie, negru
1307 UL-94 HB, vascozitate medie, rapid, de inalta p 5000 o8 os 1 20 ” 20
" - ~ — — ~ ~ > _
Metacrilat rezistentd, rezistent la impact 401a+130
Tip pasta, stabil, lipire excelents,
1665 Metacrilat rezistenta ridicaté la efort de flexiune LU 7RI B=ie o+ 2 =100 =18 =19 —551a+120
Tip pastd, cu aplicabilitate universalg,
1625 Metacrilat alungire mare la rupere 1001 ~100,000 14-16 6-8 24 ~160 ~10 ~16 —401a+100
Tip pastd, stabil, universal aplicabil,
1645 Metacrilat rezistenta excelent la tractiune 1@ ~loEi: | 14=16 6-8 24 ~30 =118 >20 —401a +100
Tip pasta, stabil, timp deschis lung,
1680 Metacrilat lipire excelents a plasticului 10:1 ~100,000 tx 16-18 8-12 24 ~65 ~15 >17 —551a+100
Tip pasta, stabil, timp deschis lung,
1670 Metacrilat lipire excelentd a compozitelor 1@ =R =40 =22 24 =1/ - =0 -551a+120
Tip pastd, stabil, timp de procesare
1650 Metacrilat indelungat, universal aplicabil 10:1 ~100000tx | 38-42 | 20-22 24 ~30 ~15 >20 —401a+100
R&sing Tip pasta, timp de procesare lung, rezistenta ridicata /
7440 epoxidicd stabilitate la temperaturi foarte ridicate, negru 2al Tip pasta ~3h 40-60 96 ~5 ~33 >20 —40 la +180
Rasina Lipicios, timp de procesare lung, rezistenta
7430 epoxidica P pdep 9 ' 11 Tip pasts ~4h | 4050 9% na. na. | >23 | —g0la+100
ridicata
7420 R&sina Vascozitate medie, timp de procesare - =450 S Bl e %
g : ,000-45, ~ = n.a. n.a. > _
epoxidica lung, rezistenta ridicata gkl
R&sina Lipicios, stabil, timp deschis lung, lipire
7490 S iding 2:1 Ti ta ~8.5h 115-125 120 ~7 ~34 >33 -
epoxidica excelentd a compozitelor, negru b pasta 40 la +180
12
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509,10 ml
50 ml

Tkg
Tkg

50g,300g
10 ml, 50 ml

50 ml

50 m, 250 ml
490 ml

50 ml

50 ml

50 ml

50 ml

50 ml, 200 ml
400 ml

50 ml, 200 ml
400 ml

50 ml

50 ml, 490 ml

50 ml, 200 ml,
490 ml

50 ml, 490 ml
50 ml, 250 ml
490 ml
50 ml, 250 ml
490 ml
50 ml
50 ml, 200 ml
400 ml

50 ml, 200 ml
400 ml

50 ml, 200 ml
400 ml

50 ml, 200 ml
400 ml
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APLICATII TIPICE PENTRU ADEZIVI ANAEROBI

BLOCAREA SURUBURILOR
Pentru fixarea si etansarea suruburilor, bolturilor, stifturilor, piulitelor, insertiilor
filetate si dopurilor cu filet impotriva impactului, vibratiilor si coroziunii.

+ Forma completa si inchiderea materialului
+ Fara deteriorarea suprafetelor componentelor
+ Coeficienti de frecare constanti

CONEXIUNE CU AXUL SI CUTIA DE TRANSMISIE
Pentru fixarea imbinarilor cilindrice, cu rezistenta ridicata la acizi, lesie etc..
“ : + Forma completa si inchiderea materialului

+ Fara varfuri de tensiune
+ Inlocuieste cheile de protectie, cuiele, stifturile si alte elemente auxiliare

similare

° ° =
s %
Adezivi =
d GARNITURI DE ETANSARE A FILETULUI DE TEAVA

& Materiale de umplere a golurilor pentru etansarea garniturilor filetelor de tevi

o
a n a e r o b I : ¥ impotriva fluidelor, gazelor si solventilor.
- : =* + Pentru fire fine si groase

+ Etansare impotriva gazelor si fluidelor uzuale
+ Previne coroziunea in zona de etansare

GARNITURI HIDRAULICE
Pentru etansarea racordurilor cu suruburi pneumatice si hidraulice cu un diametru
de panala 2 inci

+ Compus de etansare rezistent la vibratii

+ Etanseaz3 si fixeazad simultan (impotriva rdsucirii)
+ Blocajul la imbinarea elementelor din otel inoxidabil este exclus

MATERIALE DE ETANSARE A SUPRAFETELOR
Adecvat ca inlocuitor al materialelor de etansare solide pentru
imbindrile cu flanse la pompe, cutii de viteze etc.

+ Fara efecte de sedimentare
+ Aplicare universal3, indiferent de geometria componentelor
+ Etansare indiferent de mediile industriale obisnuite

14




BONDING +
SEALING +
ENCAPSULATION

IR
»
5.

Adezivi anaerobi
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Intervalul de temperatura [°C]

Rezistenta la forfecare prin
compresiune [N/mm2]
Dimensiunea maxima a filetului
Rezistenta finala la 25°C [h]
[Nm] (conform DIN 54454)
Rezistenta la tractiune [N/mm2]
Dimensiunea maxima a filetului
Intervalul de temperatura [°C]
Rezistenta finala la 25°C [h]
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Momentul de torsiune
predominant [Nm]

Distanta maxima [mm]
Distanta maxima [mm]

Recipiente in vrac la
Moment de rupere
Momentul de torsiune
predominant [Nm]
Dimensiunea recipien
Recipiente in vrac la
cerere

cerere
compresiune

Vascozitate
[mPas]
Indicatie
Vascozitate
[mPas]
Rezistenta
54452)
Omolog

4003 inchidere cu surub Mov ~1000 >10 >2 | >10 | 02 | M36 | 5524150 | 10 5 50g 4252 SR SUpTEER Verde | ~20000tx | >6 >3 >4 >2 | 030 — | _s51a4150 | 24 | 1,25 | 50,2509
rezistentd redusa rezistenta scazuta
N Etansarea suprafetei
4050 Inchidere cu surub ~150 >15 >7 >8 | 015 | M12 10 5 59,509 4253 ivereal vezetenta il ~34000tx | >8 >5 >5 - 0.50 - 24 | 1,2,5 | 50g,250g
rezistentd medie Albastru . -55la+150 2 otots g ¥ Portocaliu g . —55la+150 14 g
- 109,259,504, Et fetei
4052 Inchidere cu surub ~2200tx [ >21 | >10 | >20 | 025 | M36 | _ 3 1,2,3,4,5 ansarea suprafetei
rezistenta medie b Bl 2509, kg 4254 flexibil, rezistentd medie Rosu ~250,000tx | >18 >10 >18 >14 0.50 - -55la +150 72 - 50g, 2509
4100 inchidere cu surub Rosu ~1500tx | >20 | »35 | >20 | 0.25 | M36 | _551a4150 | 6 1,2,5 509,250 g )
rezistentd mare ’ Etansarea suprafetei
4280 rezistent la caldura si Rosu ~80,000 tx - - >12 >10 0.50 - -55 la +200 12 1.2 509
4101 Inchidere cu surub Verde ~700 >25 >40 >20 0.15 M25 | _55]a+150 10 1,2,5 109,50, de inalté rezistentd
rezistenta mare 2509
inchid b 4430 'r':‘?;ft‘::;éde inalta Verde ~150 >25 | >40 | >25 - 015 | M12 | —55/a+150 6 1,2 50g, 250g
nchidere cu suru 74l
4115 rezistent la caldura si Rosu ~10000tx | >23 >23 >25 02 M36 | -551a+200 24 - 50g,250g
rezistentd mare 4451 'm'?"t‘ar:vde Tnaltd Verde ~2500 >25 | >40 | »27 - | 020 | M36 | _551a4150 | 4 1,2 | 50g,250g
rezistenta
4202 (G IR L) Maro ~600 >14 | 16 >8 | 015 | %' | _s50a+150 | 6 5 50,2509 ) o
rezistentd medie mbinare de inalts 123
4453 rezistenta si rezistents Verde ~550 >25 >40 >27 = 015 | M20 | _55]3+175 4 '4 '6 ! 50g, 2509
4203 Gamnitura hidraulica violet | ~17,000tx | >2 >1 >1 015 | %' | _s5ia+150 | 24 5 50g,250g la caldurg

rezistentd redusa PY— R
Imbinare de nalta

Etansarea filetului rezistenta si rezistenta ~ -
4205 tevilor cu PTFE, Alb ~17500 tx =5 >4 =5 03 3" 55 T 12 1,2,3,5,6 509,250 4460 s c5|du:5 ? Verde 13,000 >25 >25 >25 0.20 M36 | —55]a+200 24 4 50g, 2509
rezistenta redusa
imbinare UV /
Etansare universala . anaerobd, rezistentd la | Transpar-
4207 pentru filetul tevilor, Galben ~23,000 tx >10 >10 >6 0.5 2 ~551a+150 6 1,2,3,4,56 509,2509 2453 calduri si de inalt - ~550 >25 >40 >27 - 0.15 M20 | _551a+175 4 - 50g
rezistentd medie rezistent'é
Teava de etansare a
4209 filetului de inalta Rosu ~6500 >25 | >35 | >20 [ 03 2" | _s5la+150 | 24 2,5 509,250
rezistents ’
Etansarea filetului tevilor " oy
4212 cu PTFE, rezistenta redusa Alb ~240,000 tx >4 >1 >2 0.5 3 -55la+150 24 12,35 S0g PrOd use auxi I lare
=g
S32s
2 2 s
= 2520
(3} o
© 8 9
£ alax$s
4900 Activator (pe baz& de solventi) Turcoaz 100 ml, 7000 ml
4910 Activator (pe bazd de monomeri) Albastru-verde deschis 100 ml, 1000 ml
OMOLOGARI:
OMOLOGARI: 1 Componente ale sistemului de apd potabila NSF-ANSI61

1 Componente ale sistemului de apé potabili NSF-ANSI61 2 NSF-S2-S6 Contact indirect cu alimentele (substante brevetate si compusi nealimentari inregistrati de NSF)
2 NSF-S2-S6 Contact indirect cu ali le (substante br si ot i inregistrati de NSF) 3 DVGW/DIN EI\I751—1 Utlllzarg in imbinarile filetate pentru componente care transporté gaze. Nepermis in Germania in conformitate cu DVGW-TRGI 2008
pentru instalatiile de gaz casnic.

3 DVGW/DIN EN751-1 Utilizare in imbinérile filetate pentru componente care transporta gaze. Nepermis in Germania in conformitate cu DVGW-TRGI 2008 pentru

instalatiile de gaz casnic. 4 KTW corespunde formuldrii orientative a Agentiei Federale de Mediu din Germania (Umweltbundesamt) din 11/02/2016 pentru utilizarea in sectorul apei
4 KTW corespunde formularii ori ive a Agentiei Federale de Mediu din Germania (Umweltbundesamt) din 11/02/2016 pentru utilizarea in sectorul apei potabile. potabile. L o ) R )

5 Produse fara pictograme de pericol in conformitate cu (CE) nr. 1272/2008 in sectiunea 2.2. 5 Produse faré pictograme de pericol in conformitate cu (CE) nr. 1272/2008 in sectiunea 2.2.

6 Water Regulations Advisory Scheme (Schema de consiliere privind regl arile in d iul apei) (Regatul Unit) 6 Water Regulations Advisory Scheme (Schema de consiliere privind reglementarile in domeniul apei) (Regatul Unit)

16 Prezentare generala a adezivilor si materialelor de etansare | www.kisling.com 17



APLICATII TIPICE PENTRU ADEZIVI INSTANTI CU CIANOACRILAT

ADEZIVI UNIVERSALI

O solutie de incredere - o solutie simpla pentru multe aplicatii standard cu diferite
materiale. Foarte apreciate in constructia de ferestre si mobilier, in activitatile de
bricolaj si pentru sarcini de reparatii.

+ Lipirea suporturilor din metal sau plastic

+ Lipirea lemnului, de exemplu pentru constructia de machete
+ Lipirea plutei si a cartonului

ADEZIVI PENTRU MATERIALE PLASTICE

Rezultatul dvs. in doar cateva secunde: acesti adezivi va permit imbinarea
materialelor similare, precum si a combinatiilor de materiale plastice diferite in foarte
putin timp.

+ Fixarea garniturilor din elastomer in piesele din plastic turnate

+ Repararea pieselor din plastic
+ Imbinarea carcaselor din plastic

ADEZIVI PENTRU ELASTOMERI

Asistenti flexibili care asigura o imbinare perfecta si puternica. Printre avantaje se numara
rezistenta exceptionald la intemperii si prelucrarea prin sisteme de dozare complet
automatizate.

+ Lipirea garniturilor de etansare a unghiurilor de colt si a cordonului rotund
+ Fixarea garniturilor de etansare din elastomer
+ Lipirea profilelor de etansare de toate tipurile

ADEZIVI METALICI

Nici macar "hard on hard" nu este o problema cu gama noastra de produse, care s-a
dovedit de-a lungul multor ani in conditii foarte dificile, incluzand

+ Lipirea rulmentilor cu bile

+ Montarea pietrelor pretioase
+ Lipirea micromagnetilor

ADEZIVI SPECIALI

Unul dintre ele se va potrivi intotdeauna. Unul dintre adezivii nostri speciali va permite
sa lipiti, de exemplu, materiale poroase, aplicatii din industria difuzoarelor sau
materiale greu de imbinat (POM, PE, PP, PTFE, silicon).

+ Lipirea tijelor compozite (de exemplu, bete de drumetie)

+ Lipirea componentelor difuzoarelor (de exemplu, capac de protectie impotriva
prafului cu 5923)

+ Lipirea saibelor din plastic (de exemplu, in PP cu ajutorul grundului 5150)
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Kislin

Adezivi instanti cu cianoacrilat Produse auxiliare pentru adezivi instanti cu cianoacrilat
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Produs pentru ‘mbuntttlirea aderentei la materiale greu de lipit, de
5150 Grund Incolor exemplu PA12, PE, PETP, PI, POM, PP, PTFE, MVQ, TPE etc. 10ml, 50 mi, 11
5011 Universal Incolor 100 20 —-30la +80 50 5 10 1,2 209,309,509,5009g 5100 Activator ——— F’roqus pentru cre‘l-_itgreg vitezei 150 mi, 11
de “ntkrire a adezivilor instant
5012 Universal Incolor 90 15 -30la +80 65 7 25 59 5000 } Filler mineral pentru adezivi instant 30
Material de umplere alb pe bazt de cianoacrilat 9
5014 Universal Incolor 2000 15 _301a +80 60 8 10 209,30g,50g,500g
Gel,
5039 Gel universal Incolor tixotropic 24 -30la +80 100 21 30 39,209
5300 Elastomer Incolor 30 - ~301a +80 25 3 2 1,2 20g,30g,50g,5009
5925 Elastomer Incolor 30 = =30 la +80 60 5 7 1,2 20g,309,50g,5009
5950 Plastic Incolor 5 - -301a +80 28 5 6 20g,509,500g
5400 Plastic Incolor 30 - -30 Ia +80 35 3 2 1,2 209,30g,50g
Plastic 1200 - - 60 6 10 20g, 50 g, 500 HH
5713 1 Incolor 30la+80 g ¢} 9 Produse aux"lare
5200 Metal Incolor 5 18 —-55]a +80 20 = = 20g
5210 Metal Incolor 400 14 -551a +105 35 - - 20g,500g g
2 = 5
© S ‘B
5634 Metal sl 2800 18 _551a +120 90 - - 209,509,500g 2 2 g
= =3 E
(=)
5861 Poros 100 17 _ 35 5 10 1,2 20g, 500
Incolor 551a+85 K g 9153 izol dezivi | Dizolvant de adezivi care absoarbe adezivii lichizi si desprinde si indeparteaza 20 ml. 11
Dizolvant pentru adezivi Incolor excesul sau reziduurile polimerizate !
5880 e REs 150 20 _551a +120 35 25 25 209,509,500 g
9190 Detergent metale Incolor Produs pentru curétarea si degresarea metalelor, feritei, ceramicii si sticlei 500 ml
5889 Special Incolor 400 14 -551a +105 30 12 17 209,509,500g 9195 Detergent plastice Incolor Produs pentru curatarea si degresarea materialelor plastice 500 ml
5901 miros redus Incolor 6 12 -30la +100 100 15 65 5 2095004
5922 miros redus Incolor 60 12 -301la +100 100 25 18 5 5009
5923 miros redus Incolor 1000 12 -301la+100 100 32 28 5 20g,500¢
. Gel,
5370 2K Repair Incolor tixotropic 16 5512 +80 10 10 10 10g
Gel,
5380 2K Flexibil Incolor e 7 -55a+80 20 20 20 109
OMOLOGARI:

1 Componente ale sistemului de apa potabilda NSF-ANSI61
2 NSF-S82-S6 Contact indirect cu alimentele (substante brevetate si compusi nealimentari inregistrati de NSF)
5 Produse fara pictograme de pericol in conformitate cu (CE) nr. 1272/2008 in sectiunea 2.2.
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Adezivi si agenti de
etahsar@eiastlcl—_

APLICATII TIPICE PENTRU SILICONI SI POLIMERI MS
(ADEZIVI/ETANSANTI ELASTICI)

SILICON PENTRU AUTOMOBILE

+ Rezistenta la temperaturi ridicate

+ Rezistenta excelenta la substante chimice (de exemplu, ulei de motor, ulei de
transmisie si lichide de racire)

+ Exemple de aplicatii: Etansarea bazinelor de ulei si a cutiilor de viteze in motor.

SILICON PENTRU ELECTRONICE

+ Necoroziv, fara produse de clivaj agresive

+Nu se produce ceata pe elementele optice

+ Exemple de aplicatii: Sisteme de injectie a combustibilului; protectia anticoroziva
a placilor de circuite

POLIMER MS CA MATERIAL DE ETANSARE DE UZ GENERAL

+ Etichetd de pericol, fara silicon si izocianat

+ Poate fi vopsit (chiar si umed pe umed)

+ Exemple de aplicatii: Etansare cu canelura pentru carcasele de
roti, etc..

POLIMER MS PENTRU LIPIRE ELASTICA

+ Lipire si etansare intr-un singur pas
+ Spectru larg de aderenta si poate absorbi diferente mari de dilatare termica
+ Exemple de aplicatii: Constructia de dulapuri de control
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Prezentare generala a adezivilor elastici si a materialelor de etansare ADEZIVI S| MATERIALE DE ETANSARE FARA ETICHETE DE PERICOL

Utilizarea adezivilor si a materialelor de etansare poate genera anumite riscuri pentru
sanatatea umana si pentru mediu. Adezivii si materialele de etansare reactive contin
adesea substante care pot provoca iritatii ale pielii si alergii. Prin urmare, utilizarea

Siliconi RTV 1K

- o
= T = E
) » =~ 0 —_— =
* ) b 5 £ 2 .. cax . . .. . P .
2 2 £ | = g £ = S acestor adezivi necesita masuri speciale de precautie in materie de sanatate si
g g g | ¢ & 2 ) ) < S 8 . = . T _ —— S . s o x <=
. g g £8 | gg £ H E ST 2 e g siguranta. Angajatorii din toate tarile sunt obligati de legislatia nationala sa puna in
8 £ £ 2= E o g = 2 £@ 3 E . . . _ - = . . . ~
E g5 g3 g2 ] =3 s s ° £8 w3 5¢g aplicare masuri de sanatate si siguranta. Articolul 6 din Directiva europeana 89/391/
g ey | By | 25| £8 3 s | 2| £ | £8 25, : .
g g28 | g2& | §E | 52 H E 2 =R £z 2cs CEE stabileste aceste obligatii.
o SEE SEE 8 | T2 £ 2 a o e age 88
Mod! oxime In urma cu 20 de ani, Kisling a inceput sa dezvolte adezivi si materiale de etansare fara
3110 negru i 70,000 20,000 2.0 ~500 | _g0Ja+260 ~7 1.21 2-3 30 200 ml, 310 ml . R ) ) ) T N
etichete, concentrandu-se de timpuriu pe siguranta muncii si pe durabilitate. Cu gama sa
3120 rosu Mo e 70000 | 20000 | 20 | ~500 | —ggla+3is | ~7 | 127 2-3 26 | 200mi,310ml cuprinzatoare, Kisling este astazi principalul producator de adezivi cu o fisa de date de
Mod. oxi siguranta "alba". Aceste produse nu necesita niciun simbol de pericol.
3130 albastru i 70,000 20,000 20 | ~500 | —gola+260 | ~7 1.27 2-3 30 200 ml
Mod. oxime ETICHETA DE SUSTENABILITATE KISLING
3140 incolor silicone 20,000 8000 1.0 ~400 | _g0|a +260 ~7 1.00 2-3 15 200 mi ] o ) L. )
Toti adezivii si materialele de etansare fara etichete de pericol sunt
3160 i Mgi‘fi‘c‘(’)’gje 70,000 20,000 20 | ~500 | _gola+260 | ~7 1.22 =5 30 200 ml, 310 ml marcate cu eticheta de sustenabilitate Kisling. Aceasta eticheta este

sinonima cu cea mai inalta calitate, performanta si sustenabilitate pe
parcursul tuturor etapelor ciclului de viata al produsului - de la achizitie
Polimeri MS 1K si productie pana la prelucrare si eliminare.

ADEZIVI S| ETANSANTI DE INCREDERE PENTRU APLICATII DIFICILE

Angajamentul Kisling fata de produsele durabile contribuie la un echilibru sanatos intre
functionalitate, sénatate si sigurantd in afacerea dumneavoastrd. Adezivii si materialele de
etansare fara etichete de pericol de la Kisling sunt utilizate cu succes de catre clientii nostri de
peste doua decenii. Cele peste 20 de produse consacrate ale noastre cu fise tehnice "albe" fac
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Dimensiunea recipientului

Recipiente in vrac la

rata de forfecare 100 s-1)
cerere

(rata de forfecare 10 s-1)
mPas]
Formarea peliculei [min]

[mPas]
Alungirea la rupere [%]

Vascozitate
Vascozitate
Rezistenta la tractiune
[IN/mm?]

(DIN 53504)

(DIN 53504)

Duritatea Shore A
(DIN 53505)

Prin intarire 24 h

la 23°C/50% rH [mm]

f

6200 alb 120,000 45,000 >3 500 —40 1a +90 42 25 3 310 ml L . _ ) .
fata oricarei comparatii de calitate si performanta.

6201 gri 120,000 45,000 >3 500 —401a +90 42 25 3 310ml

6205 negru 120,000 45,000 >3 500 —401a+90 42 25 3 310 ml

6565 gri Autonivelare >2.8 200 -40la+90 40 5 3 600 mi MOTIVE INTEMEIATE PENTRU UTILIZAREA ADEZIVILOR CU O FISA TEHNICA DE SECURITATE "ALBA".

+Imbunétatirea conditiilor de sanatate si siguranta la locul de muncé
+ ritatiile si alergiile cutanate sunt reduse la minimum

+ Mai putine pierderi de munca din cauza bolii

+ Reducerea nivelului de afectare a mediului

+ Selectie foarte largd pentru diverse aplicatii

+ Solutia potrivita chiar si pentru aplicatii complexe
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Pistoale de dozare manuala pentru cartuse Euro

310ml Cartuse Euro (pneumatice) Type 4472307
310ml Debit de jet (pneumatic) Type 4472311
310ml Pistoale de dozare manuala Type 4472304

Pistoale de dozare pneumatice pentru adezivi cu doua componente

50 mi Cartuse duble 1:1 i 2:1 Tip 4472111
200 ml Cartuse duble 1:1 si 2:1 Tip 4472200
200 ml Cartuse duble 10:1 Tip 4472305
400 ml Cartuse duble 1:1 Tip 4472306
490 ml Cartuse duble 10:1 Tip 4472321

Pistoale de dozare pneumatice pentru cartuse Euro

310ml Cartuse Euro Tip 4472307

Prezentare generala

310 ml Cartuse Euro Tip 4472311
Mixer Quadro + Helix Pistoale de dozare pneumatice cu functie de pulverizare pentru saci tubulari de debit

Oferim o selectie larga de mixere adecvate. Suntem bucurosi s& va sfatuim sau, de ce nu, puteti solicita un rezumat al optiunilor disponibile. 400 ml and 600 ml flow bags Tip 4472309

Duze cu filet (set de 10)

Ace de unica folosinta din nailon/otel inoxidabil, Luer Lock, adaptate la dispozitivul de inchidere si la unitatea de dozare a cartuselor, lungime 12 mm (set de 25)

310 mi Cartuse Euro cu polimer hibrid Tip 4472039 Intern 0.16 mm, lavanda Tip 4492101
310ml Duz3 triunghiular cu filet din polimer hibrid Tip 4472051 Intern 0.21 mm, transparent Tip 4492111
310ml Duz3 cu filet Rika din polimer hibrid Tip 4472052 Intern 0.25 mm, rosu Tip 4492121
200 mi Recipient presurizat de rezerva Tip 4432012 Intern 0.34 mm, portocaliu Tip 4492131
50 ml Cartuse duble 1:1 si 2:1 Tip 4472101 Intern 0.51 mm, violet Tip 4492151
50 ml Cartuse duble10:1 Tip 4472105 Intern 0.60 mm, roz Tip 4492161
200 ml Cartuse duble .1:1 si 2:1 Tip 4472300 Intern 0.84 mm, verde Tip 4492171
400 ml Cartuse duble 1:1 Tip 4472303 Intern 1.37 mm, piersica Tip 4492181
490 ml Cartuse duble10:1 Tip 4472320 Intern 1.55 mm, mésliniu Tip 4492191
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Varfuri de dozare din polietilena, Luer Lock, adaptate la dispozitivul de inchidere si la unitatea de dozare cu cartus (set de 25)

Intern 0.26 mm, rosu Tip 4492561
Intern 0.41 mm, albastru Tip 4492501
Intern 0.58 mm, roz Tip 4492511
Intern 0.84 mm, verde Tip 4492521
Intern 1.20 mm, gri Tip 4492531
Intern 1.55 mm, masliniu Tip 4492541

Varfuri de dozare din polietilena, LuerSlip, adaptate la dispozitivul de inchidere si la unitatea de dozare cu cartus (set de 50)

Intern 0.50 mm, transparent Tip 4492011
Intern 1.00 mm, transparent Tip 4492022
Sce Cartuse din polipropilen, transparente Tip 4496001 o . ) . . . R ) -
1. Impingeti maneta de siguranta a pistolului in sus si trageti tija
10cc Cartuse din polipropilen, transparente Tip 4496002 piStOﬂUlUi péné la Capétul posterior.
o 2. Introduceti cartusul in pistol si fixati-l in pozitie (Fig. 1)
cc i i i 3 i ~ . .« oges . PN A v ~
Cartuge din polipropilen, transparente Tip 4496003 3. Impingeti tija pistonului in cartus pana cand se opreste
55cc Cartuse din polipropilena, transparente Tip 4496007 4. Scoatgtl gal'l'llEUl"a Calf\'tU$U|L,l\| R L .
5. Trageti cu grija de méner pana cand adezivul iese prin ambele
Sce Racord cu cartus cu furtun, filtru si cuplaj scurt Tip 4496011 deschideri. Cartusele sunt supraumplute, astfel incat sa nu
apara pierderi (Fig. 2) _ o o _
10ce Racord cu cartus cu furtun, filtru si cuplaj scurt Tip 4496012 6. Atasati tubul de amestecare si blocati-l in pozitie fie prin rotirea
acestuia la 90°, fie prin insurubarea piulitei de racord (Fig. 3)
30/55 cc Racord cu cartus cu furtun, filtru si cuplaj scurt Tip 4496013 . '
7. Inainte de utilizare, se preseaza si se arunca continutul unui tub de
5cc inchi 5 i .
Inchidere capét cartus Tip 4496031 amestecare (Flg 4)
10cc nchidere capéit cartus Tip 4496032 8. Adezivul se aplicd, de obicei, doar pe o singurd componenta. Cu toate
acestea, este posibil s se aplice si pe ambele parti, in functie de
30/55 cc inchidere capét cartus Tip 4496033 . . < . . ~ . . f
aplicatie. Dupa ce adezivul a fost aplicat, procesul de imbinare si orice
Sce Piston cartus, polietilena Tip 4496041 fixare trebuie sa se realizeze tinand cont de durata de viata.
10cc Piston cartus, polietlend Tip 4496042 9. Incazulin care intreruperile de procesare sunt mai scurte decat durata
de viata a produsului respectiv, acelasi tub de amestecare poate fi
30/55 cc Piston cartus, polietilen Tip 4496043 . .
10. utilizat din nou.
Poarta supapei cu cartus Tip 4496061 La terminarea lucrului sau dupa intreruperi de lunga durata, tubul de
Filtru pentru protectia echipamentului de dozare Tip 4496062 amestecare poate fl Iasat pe CartU$ ca SIgIlIU
Accesorii pentru aplicatii speciale A "
vechi si inlocuiti-l cu unul nou.
Varf de dozare cu insertie PTFE, interior 0,26 mm, roz Tip 4496070
Pentru informatii suplimentare, va rugdm sa consultati fisele tehnice.
Varf de dozare cu insertie PTFE, interior 0,60 mm, gri Tip 4496071
Varf perie dozatoare pentru medii subtiri, peri moi Tip 4496063
Varf perie dozatoare pentru medii subtiri, peri duri Tip 4496064
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Consiliere privind procesul
si aplicarea: suntem aici

pentru a va sustine

Detaliile de aplicare, informatiile
tehnice si toate certificatele si
aprobarile specifice pot fi gasite la
www.kisling.com Sunteti inginer de
proiectare sau tehnician si sunteti
responsabil pentru utilizarea
adezivilor?

Contactati-ne la

+41 58 272 02 72 sau
+49 8171 99982 30 sau via

info@kisling.com

Se aplica termenii si conditiile
noastre actuale.

Inainte de a utiliza sau prelucra
orice produs, consultati
intotdeauna cea mai recenta fisa
tehnica si fisa cu date de
securitate.
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ERGO TECHNIK SRL

Romania, Sibiu, Str. Hermann Oberth Nr4
office@ergo-technik.ro
www.ergo-technik.ro

www.kisling.com

MEMBER OF THE WURTH & GROUP






